Zarzgd Drég Wojewddzkich - Krakow
Rejon Drég Wojewdédzkich w Nowym Sgczu
33-300 Nowy Sgcz, ul. Kilinskiego 70

Wspdlny stownik zaméwien (CPV): 45.23.32.20-7

Zatacznik nr 1 SIWZ
Nr sprawy: RDWNS-271-1-6/10

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA /SST/

na zamowienie pn.

»Roboty w zakresie remontéw nawierzchni bitumicznych drég wojewédzkich
administrowanych przez Rejon Drég Wojewoédzkich w Nowym Saczu, z podziatem
na zadania”

Zadanie nr 1 - w sktad, ktérego wchodza drogi woj. nr 957, 958, 959, 960, 961, 962

Nr drogi wojewédzkiej (zakres robét) Zakres
Podstawa . .
Lp. wyceny Rodzaj robét rzeczo-
957 958 959 960 961 962 wy
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
KNNR-6 Konserwacja nawierzchni emulsjg asfaltowa 3 880
1. 1109-01 i grysami (naprawa spekan, rakowiny). 600 1340 100 700 340 800 m?
KNNR-6 Remont nawierzchni emulsjg asfaltowg 250
2. 1109-04 i grysami (remonterem), bez obciecia krawedzi 50 80 - 10 - 110 2
przy sredniej gtebokosci ubytku 3cm. m
Remont nawierzchni betonem asfaltowym
3 KNNR-6 | o strukturze zamknietej z obcieciem krawedzi, 15 20 ) 5 ) 15 55
: 1108-02 | gtebokos$¢ ubytkéw 4 —6cm (taty o powierzchni Mg
do 2m2)
KNR 2-31
0803-05x3 Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, 150
4. | KNR4-04 . - o . - - - - 150 2
1103-04 $rednia gtebokosc¢ frezowania 4cm. m
1103-05x19
Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego
5. E:?O%R(;g o strukturze zamknietej, gr. 4cm, o powierzchni - - - - - 300 309
- e 2 m
powyzej 2m~.
Zadanie nr 2 - w sktad, ktérego wchodza drogi woj. nr 968, 969
Podstawa Nr drogi wojewédzkiej Zakres
Lp. wyceny Rodzaj robét (zakres robét) rzeczowy
968 969
1 2 3 4 5 6
KNNR-1
0202-08 Naprawa przetoméw kompleksowa — rozbiérka podbudowy
0208-02x4 i nawierzchni gtebokosci 60 cm wraz z wykonaniem
1 b podbudowy kruszywa naturalnego dolna i gérna w-wa 90 i 90
) 0112-05x2 po 20 cm oraz gérna w-wa z kruszywa tamanego gr. 10cm m?
0113-05 i nawierzchni z betonu asfaltowego (dolna i gérna w-wa,
0308-02 kazda po 5cm).
0309-02x1,25
KNR 2-31
0803-05x3 Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, $rednia 2 350
2. KNR 4-04 iy . 1850 500 2
1103-04 gtebokos¢ frezowania 4cm. m
1103-05x19
Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego
3. gglo'\gl;Rog o strukturze zamknietej, gr. 4cm, o powierzchni 1 850 500 2 330
powyzej 2m>. m
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REMONT NAWIERZCHNI EMULSJA ASFALTOWA KATIONOWA | GRYSAMI

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania remontu nawierzchni
bitumicznych emulsjg asfaltowg szybko rozpadowg kationowg i grysami oraz odbioru technicznego wykonanych
robot.

Remont nawierzchni bitumicznej jest to okreslenie obejmujgce rézne zabiegi techniczne do natychmiastowego
wykonania, zwigzane z usuwaniem uszkodzen zagrazajgcych bezposrednio bezpieczenstwu ruchu i pozwalajace
na uzyskanie rownej nawierzchni jezdni.

2. Zakres stosowania SST

SST ma zastosowanie przy usuwaniu uszkodzen drogowych nawierzchni bitumicznej spowodowanych ruchem
drogowym oraz czynnikami atmosferycznymi.

W zaleznos$ci od rodzaju uszkodzen rozréznia sie naprawe uszkodzen pokrowca bitumicznego:

- porowatosci, rakowin i drobnych ztuszczen pokrowca bitumicznego bez wiekszych ubytkow

- ptytkich do 3cm

3. Wykonanie robét, rodzaje materialéw do wykonania remontu nawierzchni bitumicznych, sprzet.
3.1. Kruszywo

Do remontu nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac grysy ptukane odpowiadajgce wymaganiom technicznym
WT Kruszywa MMA PU - 2008.

Do remontu nalezy stosowac kruszywo o waskich frakcjach uziarnienia 2/5, 5/8 oraz 5/11, w przypadku gtebokich
ubytkéw i stosowania 2 frakcji gryséw przy czym ilos¢ nadziarna i podziarna powinna by¢ jak najmniejsza.
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania wedtug ponizszej tabeli.

Punkt normy Wymagania wobec kruszyw w
PN-EN 13043 i zaleznosci od kategorii ruchu
WT Kruszywa Wiasciwosci kruszywa

MMA PU -

2008 KR 1 -2 KR 3 -6
413 Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co najmniej: Gc90/20 G.:90/10
4131 I::ggecl)r:i(i::]e uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg Goorts Gosy1s
414 Za\{vartoéf':_ pytéw wg PN-EN 933-1; kategoria nie f1 Fos

WVZsza niz:
416 Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN Slas(Flzs) Slzo(Fl20)

933-4: kateqoria nie wyzsza niz:
Procentowa zawartosc¢ ziaren o powierzchni

4.1.7 przekruszonej i famanej w kruszywie grubym wg Coon1 Cio0n1
PN-EN 933-5; kateqgoria nie nizsza niz:
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy
422 PN-EN 1097-2. rozdziat 5: kateqoria 0 naimniei: LAz LAz
Odpornos¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN
423 1097-8: kateqoria nie nizsza niz; PSVas PSVso
4.2.7.1 Gestosé ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
4.2.8 Gesto$¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
4291 Nasiakliwoéé wg.PN-EI_\l. 1097-6, zatgcznik B; W,,.0,5 °
kateqgoria nie wyzsza niz:
Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1, Zatacznik B,
4292 w 1% Nad: kateqgoria nie wyzsza niz: Praai?
4.2.12 "Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN 1367-3: SBia
Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny
4.3.2 wa PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta
433 Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 Mypc0,1

p.14.2: kateqoria nie wyzsza niz:
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Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego
4341 chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, punkt wymagana odpornosc¢
19.1;

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego
4342 chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, wymagana odpornos¢
punkt 19.2:

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego
43.4.3 wg PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza Vi35
niz:

Dopuszcza sie stosowanie waskich frakcji o wymiarach innych niz wyzej podane pod warunkiem, ze zostang
zaakceptowane przez Zamawiajgcego.
Whbudowane grysy muszg posiadaé¢ deklaracje zgodnosci z normg PN-EN 13043.

3.2. Lepiszcze

Do remontu nawierzchni bitumicznych nalezy stosowa¢ drogowa kationowa emulsje asfaltowa
szybkorozpadowa modyfikowang — 70%, spetniajacg wymogi zawarte w specyfikacjach technicznych GDDP
.Nawierzchnia powierzchniowo utrwalana” D-05.03.08 :05.03.10.

Kazda zakupiona przez wykonawce partia emulsji winna posiadaé¢ swiadectwo jakosci oraz Aprobate Techniczna.

3.3. Sprzet

Do wykonania remontu nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac:
- remonter 1 sztuka na kazde zadanie, ktéry posiada:
- dwa zbiorniki na dwie frakcje grysu,
- kompresor zapewniajacy doktadne oczyszczenie uszkodzonej nawierzchni, usuwajacy z wypetnianych
ubytkéw pyty, drobne, luzne kruszywo, wode oraz wszelkie inne zanieczyszczenia
- zbiornik na emulsje,
- urzadzenie do produkcji i wbudowania mieszanki /grys + emulsja /,
- skrapiarki do lepiszcza 1 sztuka na kazde zadanie
- szczotki mechaniczne 1 sztuka na kazde zadanie
- walce drogowe ogumione 1 sztuka na kazde zadanie

3.4. Technologia robot

Naprawe ubytkow w nawierzchni nalezy wykona¢ po uprzednim oczyszczeniu naprawianego miejsca z btota,
kurzu i innych zanieczyszczen, bez obciecia krawedzi ubytku lub z obcieciem co nalezy uzgodnic¢ z Inspektorem
Nadzoru.

Przy duzych ubytkach nalezy stosowac¢ dwie frakcje grysow.

Emulsje i grysy po wbudowaniu nalezy zagesci¢ za pomoca walca drogowego (nie dotyczy remontera).

Zuzycie grysow wg KNNR - 6 - Nawierzchnie na drogach i ulicach - tabl. 1109.

Zuzycie emulsji w ilosci 10% w stosunku do grysu (wagowo).

A s . - Zuzycie
Guhli?(?lr g;c ZuzyI:: ;7m%rysu Zuzyilgel:ralrznulsu materiatow ?géiem

kg/m
1.5cm 26.80 2.68 29.48
2.0cm 37.90 3.79 41.69
25cm 49.00 4.90 53.90
3.0cm 60.10 6.01 66.11
3.5cm 71.20 7.12 78.32
4.0cm 82.30 8.23 90.53

4.5cm 93.40 9.34 102.74

5.0 cm 104.50 10.45 114.95

4. Oznakowanie roboét

Ze wzgledu na to, ze remont nawierzchni wykonywana jest pod ruchem, konieczne jest wtasciwe oznakowanie
odcinka robat.

Oznakowanie robo6t winno by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu sporzgdzonym
w oparciu o Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r. w sprawie szczego6towych
warunkow zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem.

Przed przystapieniem do realizacji rob6t Wykonawca winien posiadaé zatwierdzony w/w projekt, ktéry dostarczy
zamawiajacy.
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Za prawidtowos¢ oznakowania robét w obrebie odcinka, na ktérym jest wykonywana konserwacja nawierzchni, od
chwili przekazania placu budowy az do odbioru robét objetych zleceniem, odpowiedzialny jest Wykonawca
robét.

5. Kontrola jakosci robét

Roboty winny byé wykonywane przez Wykonawce zgodnie z niniejszg SST i zgodnie z zasadami wiedzy
techniczne;j.

5.1. Badania przed rozpoczeciem robot:

- oceni¢ stan istniejgcej nawierzchni i wspodlnie z Inspektorem Nadzoru ustali¢ sposéb naprawy

- przedstawi¢ wytypowane materiaty do wykonania konserwacji do oceny przez Laboratorium Zamawiajgcego
i do akceptacji przez Inspektora Nadzoru,

- oznakowac roboty zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu w czasie wykonywanych robot

5.2. Badania i kontrola w trakcie remontu

W trakcie wykonywania napraw uszkodzen nawierzchni nalezy kontrolowac :

- czysto$¢ remontowanej nawierzchni

- gtebokos¢ ubytkow

- ilo$¢ /powierzchnie/ wykonanego remontu

- rownos$¢ naprawianych uszkodzeh_

Wykonawca na biezgco prowadzi dziennik przebiegu robét, ksigzke obmiaréw, ktéra ma by¢ codziennie
podpisana przez Inspektora Nadzoru.

6. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 m? / metr kwadratowy / naprawionej nawierzchni.

7.0dbior robét

Odbiory robot objete kazdorazowym zleceniem dokonywane bedg przez Inspektora Nadzoru na podstawie
wpisow do ksigzki obmiaréw dokonanych po zakonczeniu robét.
Odbiory robdét polega¢ bedg na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot, na podstawie przedtozonych
dokumentow:
- ksiegi obmiaréw,
- wynikéw badan laboratoryjnych oraz badan kontrolnych.
Badania przy odbiorze obejmujg ocene wizualng wygladu zewnetrznego i jednorodnosci naprawionej
nawierzchni, rownosci oraz szczelnosci struktury i szorstkosci.
Gotowos¢ robdt objetych zleceniem Wykonawca zgtasza wpisem do dziennika przebiegu remontu.
Zamawiajacy jest zobowigzany dokonac¢ odbioru do 7- dni od daty zgtoszenia.
W przypadku stwierdzenia, ztej jakosci robot Wykonawca usunie wady w terminie ustalonym przez
Zamawiajgcego w protokole odbioru,
Odbidér koncowy robdt objetych umowg bedzie dokonywany po zakonczeniu robdt wszystkich etapéw przez
komisje odbioru.
Uwaga! Wykonawca w terminie 10 dni od zakonczenia rob6t uprzatnie z terenu pasa drogowego luzne
grysy wytracone w trakcie wykonywania robét i po ich zakonczeniu.

8. Podstawa ptatnosci

Cena jednostki obmiarowe;j 1m? (jednego metra kwadratowego) naprawionej nawierzchni emulsjg i grysami

obejmuje - prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- koszt uzytych materiatéw,

- transport i sktadowanie materiatow,

- dostawe i prace sprzetu do robat,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania naprawy (ocena, ewentualne obciecie krawedzi ubytkéw,
oczyszczenie)

- wbudowanie lepiszcza i kruszywa,

- prowadzenie obmiaréw robot,

- wykonanie badan laboratoryjnych uzytych materiatow,

- wszystkie pozostate nosniki cenotworcze

Nalezno$§¢ za wykonane roboty bedzie wyliczona przez Wykonawce na podstawie potwierdzonego przez

Inspektora Nadzoru obmiaru rob6t uwzgledniajgcego gtebokosci naprawionych ubytkow.

4
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REMONT NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH PRZY UZYCIU BETONU ASFALTOWEGO

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania remontu nawierzchni
bitumicznych za pomoca betonu asfaltowego oraz odbioru technicznego wykonanych robét.

Remont nawierzchni bitumicznej jest to zabieg techniczny do natychmiastowego wykonania, obejmujacy mate
powierzchnie stuzacy usuwaniu uszkodzen zagrazajgcych bezposrednio bezpieczenstwu ruchu oraz pozwalajacy
na zahamowanie procesu powiekszania sie uszkodzen nawierzchni i uzyskanie rownej powierzchni jezdni.

2. Zakres stosowania SST

SST ma zastosowanie przy usuwaniu uszkodzen drogowych nawierzchni bitumicznej o gtebokosci od 4 — 10 cm,
spowodowanych ruchem drogowym oraz czynnikami atmosferycznymi.

3. Wykonanie robét, rodzaje materiatéw do wykonania remontu nawierzchni bitumicznych, sprzet.
3.1. Naprawa uszkodzen za pomoca betonu asfaltowego z obcieciem krawedzi

Naprawa uszkodzen za pomoca betonu asfaltowego z obcieciem krawedzi obejmuje:

- o0znakowanie miejsca prowadzonych robot

- ustalenie wielkosci powierzchni z Inspektorem Nadzoru

- obciecie pionowe krawedzi ubytkéw, w celu nadania im regularnych ksztattow /najlepiej prostokatow
réwnolegtych do krawedzi jezdni/

- oczyszczenie ubytkow z kurzu, luznych niezwigzanych ziaren kruszywa i innych zanieczyszczen

- posmarowanie dna i $cianek ubytku cienka warstwa emulsiji asfaltowej (0.5 kg/ m*)

- wypetnienie ubytkéw betonem asfaltowym

- zageszczenie betonu asfaltowego

- badania i pomiary kontrolne

3.3. Materiaty do wykonania remontu nawierzchni

Do remontu nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac:

- beton asfaltowy zamkniety o uziarnieniu 0-12,8mm (PN-EN-12620:2004, dla ruchu KR-3).

Kazda dostarczona lub zakupiona przez wykonawce na budowe partia betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna
z receptg zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Materiaty uzyte do betonu asfaltowego i remontu nawierzchni powinny spetnia¢ normy:

- asfalt drogowy ( PN-EN — 12591:2002)

- wypetniacz ( PN-61/S-96504)

- piasek (PN-EN-13043:2004)

- kruszywa famane (PN-EN-13043:2004)

- zwir i mieszanka (PN-EN-13043:2004)

- emulsje asfaltowe (warunki techniczne, drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94 — IBDiM 1994r.)

3.4. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t musi posiadaé mozliwosé korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytwdrni mas bitumicznych lub porozumienie z dostawcg masy bitumicznej

- rozcielacz do masy bitumicznej 1 sztuka na kazde zadanie

- frezarka 1 sztuka na kazde zadanie

Do wykonania nawierzchni bitumicznej nalezy korzystac¢ z nastepujgcego sprzetu:

Uktadarka do mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego 1 sztuka na kazde zadanie

Ze wzgledu na diugos¢ naktadki mogacej wchodzi¢ w zakres remontu (nawet do kilkudziesieciu metrow)

Wykonawca winien uzy¢ sprawnej uktadarki do mieszanki mineralno - asfaltowej posiadajace;:

- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie réwnej warstwy z zachowaniem ustalonych spadkéw
poprzecznych,

- ptyte wibracyjng podgrzewang do wstepnego zageszczania.

Do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej powinien stosowac nastepujace walce:

- walce ogumione ciezkie o regulowanym cisnieniu w oponach w granicach 0,2+0,8 MPa, 1 sztuka na kazde

zadanie

walce kombinowane (mieszane) 1 sztuka na kazde zadanie

walce gtadkie stalowe ciezkie 1 sztuka na kazde zadanie

walce gtadkie stalowe $rednie 1 sztuka na kazde zadanie

walce gtadkie stalowe wibracyjne lekkie 1 sztuka na kazde zadanie
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Walce powinny by¢ wyposazone:

- w system zwilzania watéw przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania sie mieszanki,

w fartuchy ostonowe két (dotyczy walcéw ogumionych w celu utrzymania temperatury),

w urzadzenie umozliwiajgce regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania(dotyczy walcéw ogumionych),

- pit do ciecia nawierzchni z bet. asfaltowego z diamentowymi tarczami tngcymi lub podobnego sprzetu
umozliwiajgcego obciecie krawedzi ubytkow 1 sztuka na kazde zadanie

- samochodéw samowytadowczych przystosowanych do przewozu masy bitumicznej /z przykryciem
brezentowym/

- sprzetu umozliwiajgcego oczyszczenie ubytkow w nawierzchni oraz roztozenie masy bitumicznej na goraco
ftopaty listwowe, Sciggaczki (uzycie grabi wykluczone), listwy profilowe/.

3.5. Transport

Do transportu betonu asfaltowego nalezy uzywa¢ samochodéw samowytadowczych przystosowanych do
przewozu masy bitumicznej /z przykryciem brezentowym!/.

3.6. Warunki atmosferyczne

Remont nawierzchni betonem asfaltowym nalezy wykona¢ w czasie suchej i cieptej pogody /min. + 10°C/

4. Oznakowanie roboét

Ze wzgledu na to, ze remont nawierzchni wykonywany jest pod ruchem, konieczne jest wiasciwe oznakowanie
odcinka robat.

Oznakowanie powinno by¢ zgodne z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu (rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r. w sprawie szczegétowych warunkéw zarzadzania ruchem na drogach
oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem), ktoéry dostarczy zamawiajacy

Za prawidtowos¢ oznakowania robot w obrebie odcinka, na ktéorym jest wykonywany remont nawierzchni, od
chwili rozpoczecia robét az do ich zakohczenia, odpowiedzialny jest Wykonawca robét.

5. Kontrola jakosci robét

Roboty winny byé wykonywane przez Wykonawce zgodnie z dokumentami przetargowymi i zgodnie z zasadami
wiedzy techniczne;j.

5.1. Badania przed rozpoczeciem robot

- ocenic stan istniejgcej nawierzchni i wspdlnie z Inspektorem Nadzoru ustali¢ sposdb naprawy,

- przedstawi¢ wytypowane recepty betonu asfaltowego i uzyte do jego produkcji materiaty do oceny
i zatwierdzenia przez Laboratorium Zamawiajgcego oraz uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru,

- oznakowac roboty zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas wykonywanych robét /zgodnie z pkt. 4/

5.2. Badania i kontrola w trakcie remontu nawierzchni.

W trakcie wykonywania remontu nawierzchni nalezy kontrolowac :

- czystos¢ naprawianej nawierzchni

- gtebokos¢ ubytkow

- ilos¢ / powierzchnie/ wykonanej naprawy

- rownos¢ naprawianych uszkodzen

- jakos¢ uzytych materiatow

- recepte betonu asfaltowego

Wykonawca na biezgco prowadzi dziennik przebiegu robét i ksigzke obmiarow.

6. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 tona wbudowanego betonu asfaltowego .
Przejmuje sie 25kg/m2 betonu asfaltowego przy grubosci w-wy 1cm .

7.0dbior robét

Odbiory robot objete kazdorazowym zleceniem dokonywane bedg przez Inspektora Nadzoru na podstawie
wpisow do ksigzki obmiaréw dokonanych po zakonczeniu robét.

Odbidr robét polegaé beda na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, na podstawie przedtozonych
dokumentow;

ksiegi obmiarow,

- wynikéw badan laboratoryjnych oraz badan kontrolnych.
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Badania przy odbiorze obejmuja ocene wizualng wygladu zewnetrznego i jednorodnosci naprawionej
nawierzchni, rownosci oraz szczelnosci struktury i szorstkosci.

Gotowos¢ robot objetych etapem do odbioru Wykonawca zgtasza wpisem do dziennika przebiegu remontu.
Zamawiajacy jest zobowigzany dokona¢ odbioru do 7 - dni od daty zgtoszenia.

W przypadku stwierdzenia, ztej jakosci robét Wykonawca usunie wady w terminie ustalonym przez
Zamawiajgcego w protokole odbioru

Odbiér koncowy robdét objetych umowag bedzie dokonywany po zakonczeniu robot wszystkich etapdéw przez
komisje odbioru.

8. Podstawa ptatnosci

Cena jednostki obmiarowej 1 tony wbudowanego betonu asfaltowego w celu naprawy nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- koszt materiatéw wraz z transportem,

- dostawe i prace sprzetu do robét,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania naprawy (ocena, oczyszczenie i ewentualnie obciecie
krawedzi ubytkow),

- wbudowanie betonu asfaltowego,

- prowadzenie obmiaréw robot,

- wykonanie badan laboratoryjnych uzytych materiatow i pomiaréw,

- wszystkie pozostate nosniki cenotwércze.

Naleznos¢ za wykonane roboty bedzie wyliczona przez Wykonawce na podstawie potwierdzonego przez

inspektora nadzoru obmiaru robét uwzgledniajgcego gtebokosci uzupetnianych ubytkow.

NAPRAWA PRZELOMOW KOMPLEKSOWA
(WYMIANA ZNISZCZONYCH WARSTW PODBUDOWY WRAZ Z NAWIEZRCHNIA BITUMICZNA)

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z przebudowe wgtebng konstrukcji nawierzchni przez wymiane zniszczonych warstw
podbudowy wraz z nawierzchnig bitumiczna.

2. MATERIALY

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw naturalnych stabilizowanych mechanicznie powinno byc¢
kruszywo spetniajgce warunki PN-EN-13043:2004 oraz kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych od 8 mm i spetnia¢ warunki
PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych. Kruszywo powinno by¢
jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Nawierzchnia bitumiczna z betonu asfaltowego spetniajgcego warunki PN-EN-12620:2004.

3. SPRZET

Do wymiany podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie nalezy stosowac¢ nastepujacy sprzet:

- sprzetu do rozbiérki nawierzchni bitumicznej /w zaleznosci od powierzchni frezarki do nawierzchni
bitumicznych 1 sztuka na kazde zadanie,

- sprezarki i pity spalinowe 1 sztuka na kazde zadanie

- sprzet do rozbiérki zniszczonych warstw podbudowy — koparki 1 sztuka na kazde zadanie

- sprzet do zageszczenia utozonych warstw /walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statycznyne.
W miejscach trudno dostepnych powinny byé stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate
walce wibracyjne 1 sztuka na kazde zadanie

Do wykonania nawierzchni bitumicznej nalezy korzysta¢ z nastepujgcego sprzetu :

Uktadarka do mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego 1 sztuka na kazde zadanie

Ze wzgledu na dtugos¢ nakftadki mogacej wchodzi¢é w zakres remontu (nawet do kilkudziesieciu metrow)

Wykonawca winien uzy¢ sprawnej uktadarki do mieszanki mineralno-asfaltowej posiadajace;j:
- automatyczne sterowanie pozwalajace na ufozenie rownej warstwy z zachowaniem ustalonych spadkéw

poprzecznych,

- plyte wibracyjng podgrzewang do wstepnego zageszczania.

Do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej powinien stosowac nastepujace walce:



Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
RDWNS-271-1-6/10
ZDW Krakéw - Rejon Drég Wojewdédzkich w Nowym Sqczu

- walce ogumione ciezkie o regulowanym cisnieniu w oponach w granicach 0,2+0,8 MPa, 1 sztuka na kazde
zadanie
- walce kombinowane (mieszane),1 sztuka na kazde zadanie
- walce gtadkie stalowe ciezkie,1 sztuka na kazde zadanie
- walce gtadkie stalowe $rednie 1 sztuka na kazde zadanie
- walce gfadkie stalowe wibracyjne lekkie 1 sztuka na kazde zadanie
Walce powinny by¢é wyposazone:
- w system zwilzania watéw przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania sie mieszanki,
- w fartuchy ostonowe kot (dotyczy walcow ogumionych w celu utrzymania temperatury),
- w urzadzenie umozliwiajace regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania(dotyczy walcow
ogumionych),

4. TRANSPORT

1. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

2. Do transportu betonu asfaltowego nalezy uzywa¢ samochodéw samowytadowczych przystosowanych do
przewozu masy bitumicznej / z przykryciem brezentowym /.

3. Odwédz materiatu z rozbiorki Wykonawca winien wykonaé dowolnymi Srodkami transportu i zagospodarowaé
we wlasnym zakresie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymiana zniszczonych warstw podbudowy konstrukcyjnych nawierzchni jezdni

Wymiana zniszczonych warstw konstrukcyjnych nawierzchni jezdni polega na usunieciu starej nawierzchni
bitumicznej, podbudowy z kruszyw naturalnych oraz czesciowej wymianie podtoza wraz z jego wyrownaniem.
Podbudowa powinna byé utozona na podtozu zapewniajgcym nie przenikanie drobnych czgstek gruntu do
podbudowy.

Nawierzchnia bitumiczna winna by¢ wykonana z betonu asfaltowego dla ruchu KR 3-6.

5.2. Wbudowywanie i zageszczanie w-w podbudowy

Podbudowe z kruszyw naturalnych nalezy wykona¢ warstwami:

- dolna w-wa z mieszanki kruszywa naturalnego o frakcji 0 - 63mm grubosci 20 cm

- go6rna w-wa z mieszanki kruszywa naturalnego o frakcji 0- 31,5mm grubos$ci 20 cm

- go6rna w-wa z kruszywa tamanego o frakcji 12,8 — 31,5mm grubosci 10cm

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna
grubos¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci okreslonej powyzej. Grubosé pojedynczo uktadanej warstwy nie
moze przekraczaé¢ 20 cm po zageszczeniu i 10 cm dla w-wy z kruszywa tamanego. Warstwa podbudowy powinna
by¢ roztozona w sposdb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkow i rzednych wysoko$ciowych. Jezeli
podbudowa sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna byé wyprofilowana
i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej
nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora Nadzoru.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadaé przyjetemu poziomowi
wskaznika nosnosci podbudowy. Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywaé sie az do osiggniecia
wymaganego wskaznika zageszczenia 0,97 — 1,0.

5.3 Wbudowanie i zageszczenie w-w bitumicznych

Wykonanie nawierzchni polega na prawidtowym wykonaniu naktadki z odpowiedniego betonu asfaltowego (PN-
EN-12620:2004, dla ruchu KR-3).

W zaleznosci od grubosci naktadki winno sie uzy¢ nastepujgce rodzaje betondow asfaltowych spetniajgcych
wymagania niniejszych SST (2 x 5¢cm).

Przy grubosci naktfadki po 5cm kazda warstwa:

— w-wa dolna beton asfaltowy czesciowo — zamkniety o uziarnieniu 0-16mm,

— w-wa gorna beton asfaltowy zamkniety o uziarnieniu 0-12,8 mm.

Kazda dostarczona lub zakupiona przez Wykonawce na budowe partia betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna
z receptg zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Materiaty uzyte do betonu asfaltowego powinny spetniaé normy:

- asfalt drogowy ( PN-EN — 12591:2002)

- wypetniacz ( PN-61/S-96504)

- piasek (PN-EN-13043:2004)

- kruszywa famane (PN-EN-13043:2004)

- zwir i mieszanka (PN-EN-13043:2004)



Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
RDWNS-271-1-6/10
ZDW Krakéw - Rejon Drég Wojewdédzkich w Nowym Sqczu

- emulsje asfaltowe ( warunki techniczne, drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94—IBDiM 1994r.) oraz
posiada¢ Aprobate Techniczna.

Kolejnos¢ czynnosci przy wykonywaniu naktadki z uzyciem ukfadarki do wbudowania mieszanki mineralno-

asfaltowe;j:

- utozenie nawierzchni na przygotowanej wczesniej podbudowie - potaczenie naktadki z istniejgca jezdnig winno
by¢ tagodne (bez uskoku).

- winien by¢ wykonany skos na poczatku i na kohcu nakfadki.

- nalezy oczysci¢ i pokry¢ boczne pionowe ptaszczyzny asfaltem D 100, dozowanym w ilosci 0,2+0,5 kg/mz,

- wyprofilowac¢ i wtasciwie zagesci¢ mieszanke mineralno-asfaltowg .

Przed przystgpieniem do wykonywania nawierzchni, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do

zatwierdzenia wyniki badan wszystkich materialdbw przeznaczonych do produkcji mieszanek mineralno-

asfaltowych oraz ustali mozliwos¢ prowadzenia roboét przez sprawdzenie warunkéw atmosferycznych

w kontekscie wymagan SST.

Inspektor Nadzoru moze zleci¢ wyrywkowe badania kontrolne Laboratorium Zamawiajgcego na koszt

Wykonawcy.

Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy zmierzy¢ przez zanurzenie kilkakrotne termometru

w mieszance i dokonanie odczytu. Doktadno$¢ pomiaru temperatury powinna byé nie mniejsza niz + 2 °C.

Uzyskana temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszych SST.

Nierownosci podiuzne i poprzeczne wykonanej naktadki mierzone pod fatg profilowg nie powinny przekraczac

6 mm, czyli odpowiada¢ wymaganiom réwno$ci dla warstwy Scieralnej nawierzchni.

Pochylenia poprzeczne (spadki) utozonych warstw powinny by¢ zgodne z istniejacymi.

Grubos¢ naktadki mierzona jest w trakcie ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej zaostrzonym stalowym

pretem.

Pofaczenia naktadki z istniejgcg nawierzchnig powinny by¢é wykonane w linii prostej prostopadle i rownolegle do

osi jezdni. Potaczenia nakfadki z istniejgcg nawierzchnig powinny by¢ catkowicie zwigzane i szczelne.

Nakfadka przy urzadzeniach w jezdni i opornikach drogowych powinna wystawa¢ 3+5mm ponad ich

powierzchnie. W miejscach nie wystepowania tych elementéw krawedz warstwy powinna by¢ rowno obcieta i

posmarowana asfaltem.

W wygladzie zewnetrznym naktadka powinna mie¢ jednorodng teksture bez miejsc porowatych, ztuszczacych sie,

przeasfaltowanych oraz spekanych.

Na polecenie Inspektora Nadzoru moga zosta¢ losowo wywiercone probki w wykonanych nakfadkach. Grubosc¢

naktadki powinna by¢ zgodna z zatozonymi z zachowaniem tolerancji — 0,5 cm.

Szerokos¢ naktadki nie powinna by¢ mniejsza od szerokosci ustalone;j.

5. 3. Oznakowanie robot

Ze wzgledu na to, Zze roboty w zakresie remontow nawierzchni wykonywane sg pod ruchem, konieczne jest
wihasciwe oznakowanie odcinka robot.

Oznakowanie robot winno by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu sporzgdzonym
w oparciu o Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r. w sprawie szczego6towych
warunkow zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem.

Przed przystapieniem do realizacji robét Wykonawca winien posiada¢ zatwierdzony w/w projekt, ktéry dostarczy
zamawiajacy

Za prawidtowos¢ oznakowania robo6t w obrebie odcinka, na ktorym jest wykonywany remont nawierzchni, od
chwili przekazania placu budowy az do odbioru roboét objetych zleceniem, odpowiedzialny jest Wykonawca robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane przez Wykonawce zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszej Szczegoétowej
Specyfikacji Technicznej i zgodnie z obowigzujacymi normami.
Poszczegdlne etapy realizacji rob6t zanikajgcych nalezy zgtaszac do Inspektora Nadzoru celem ich odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy)
8. ODBIOR ROBOT

Odbiory roboét objetych kazdorazowym zleceniem bedg dokonywane po ich zakonczeniu.

Odbiory polega¢ bedg na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, na podstawie przedtozonych dokumentéw;

- wynikow badan laboratoryjnych oraz badan kontrolnych.

Gotowos¢ robot objetych etapem do odbioru Wykonawca zgtasza wpisem do dziennika przebiegu robét.
Zamawiajacy jest zobowigzany dokona¢ odbioru do 7 dni od daty zgtoszenia.

W przypadku stwierdzenia ztej jakosci robdt, Wykonawca usunie wady w terminie ustalonym przez
Zamawiajgcego w protokole odbioru. 9
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Odbidér koncowy robét objetych umowg bedzie dokonywany po zakonczeniu zleconego zakresu robot przez
komisje odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m? naprawy przetoméw obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- koszt materiatéw wraz z transportem,

- dostawe i prace sprzetu przeznaczonego do robot,

- przygotowanie powierzchni do wykonania naprawy (roboty rozbiérkowe wraz z odwozem gruzu, ktéry
Wykonawca winien zagospodarowa¢ we witasnym zakresie.

- wbudowanie i zageszczenie kruszywa warstwami (tacznie 50cm),

- utozenie nawierzchni z betonu asfaltowego warstwami (tagcznie 10cm)

- prowadzenie obmiardéw robot,

- wykonanie badan laboratoryjnych uzytych materiatow i pomiaréw,

- wszystkie pozostate nosniki cenotworcze.

Naleznos¢ za wykonane roboty bedzie wyliczona przez Wykonawce na podstawie potwierdzonego przez

Inspektora Nadzoru obmiaru robét .

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno moze by¢ wykonywane w celu:

— uszorstnienia nawierzchni,

— profilowania,

— napraw nawierzchni oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

2. Materialy

Nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong
gtebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaC¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych rob6t (naprawy czesci jezdni) Inspektor
Nadzoru moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach
szerokos¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni.

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go
z jezdni na srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi powinny, byé zaopatrzone
w systemy odpylania. Za zgodg Inspektora Nadzoru mozna dopuscic frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robét.

10



Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
RDWNS-271-1-6/10
ZDW Krakéw - Rejon Drég Wojewdédzkich w Nowym Sqczu

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje
pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. Transport
4.1. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojéw.
Materiat z frezowania nawierzchni bitumicznej Wykonawca zagospodaruje we wtasnym zakresie.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych Z dokumentacjg projektowg

i SST. Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy Scieralnej, to jej

tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych prazkéw podtuznych lub innych form geometrycznych,

gwarantujgcych rownosé, szorstkosc i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usungc¢ sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegoinych pasow ruchu, wysoko$¢ podituznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika ($cieku) dopuszcza
sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakohczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $ciete.

5.2. Profilowanie warstwy Scieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieréwnosci podiuznych i matych kolein lub innych deformaciji.
Jezeli frezowanie obejmie catg powierzchnie jezdni i nie bedzie wbudowana nowa warstwa $cieralna, to frezarka
musi by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu odniesienia.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko na czesci jezdni to frezarka moze byé sterowana
mechanicznie, a wymiar bebna skrawajacego powinien by¢ zalezny od wielkosci robét i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

5.3. Frezowanie warstwy sScieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gtebokosé
projektowang z dokfadnoscig + 5 mm.

5. 4. Oznakowanie robot

Ze wzgledu na to, ze frezowanie nawierzchni wykonywane jest pod ruchem, konieczne jest witasciwe
oznakowanie. Oznakowanie robot winno by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu
sporzadzonym

w oparciu o Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r. w sprawie szczego6towych
warunkow zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem, ktéry dostarczy
zamawiajacy

Przed przystgpieniem do realizacji rob6ét Wykonawca winien posiada¢ zatwierdzony w/w projekt (dostarczy
inwestor).

Za prawidtowos¢ oznakowania robét w obrebie odcinka, na ktérym jest wykonywana konserwacja nawierzchni, od
chwili przekazania placu budowy az do odbioru robét objetych zleceniem, odpowiedzialny jest Wykonawca robot
odcinka robot.

6. Kontrola jakosci robét
6.2.1. Minimalna czestotliwos$¢ pomiarow.

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiardw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

| Lp. | Wiasciwo$é nawierzchni | Minimalna czestotliwo$é pomiaréw |
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1 | Réwnos¢ podiuzna tatg 4-metrowg co 20 metréw
2 | Réwnosé poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokos¢ frezowania co50m

5 | Glebokos$¢ frezowania na biezaco, wedtug SST

6.2.2. Réwnos¢ nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone fatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracza¢ 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢é zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg
+ 0,5%.

6.2.4. Szerokos$é frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w dokumentaciji projektowej z doktadnosciag
+5cm.

6.2.5. Glebokos¢ frezowania

Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiadaé gtebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnoscig
+5mm.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).

8. Odbiér robot

Odbiory roboét objetych kazdorazowym zleceniem bedg dokonywane po ich zakonczeniu.

Odbiory polega¢ bedg na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robaét.

Gotowo$¢ robot objetych etapem do odbioru Wykonawca zgtasza wpisem do dziennika przebiegu robot.
Zamawiajacy jest zobowigzany dokona¢ odbioru do 7 dni od daty zgtoszenia.

W przypadku stwierdzenia ztej jakosci robdt, Wykonawca usunie wady w terminie ustalonym przez
Zamawiajgcego w protokole odbioru.

Odbiér koncowy robét objetych umowg bedzie dokonywany po zakonczeniu robdt wszystkich etapéw przez
komisje odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- dostawe i prace sprzetu do robat,

- odw6z materialu z frezowania nawierzchni (material z frezowania nawierzchni Wykonawca winien
zagospodarowac we witasnym zakresie),

- prowadzenie obmiaréw robot,

- wykonanie pomiaréw,

- wszystkie pozostate nosniki cenotworcze.

Nalezno$§¢ za wykonane roboty bedzie wyliczona przez Wykonawce na podstawie potwierdzonego przez

Inspektora Nadzoru obmiaru robat.

WYKONANIE NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Zakres robét objetych Specyfikacjami Technicznymi.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania dotyczace wykonania remontu
nawierzchni obejmujacej wykonanie naktadki w celu wyréwnania profilu warstwy Scieralnej mieszanka mineralno-
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asfaltowg spetniajacg wymagania dla betonu asfaltowego. W zakres tych robdét wchodzg wyréwnania
zdeformowanej nawierzchni (fale poprzeczne, zagtebienia itp.) obejmujace srednig gtebokos¢ 4 cm.

Remont nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi - zabieg utrzymaniowy w zakresie nawierzchni
drogowej do natychmiastowego wykonania zwigzany z usuwaniem uszkodzen zagrazajacych bezpieczenstwu
ruchu, jak réwniez zabieg o matym zakresie (obejmujgcy mate powierzchnie), hamujace proces powiekszania sie
powstatych uszkodzen, badz ich skutkéw.

2. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot musi posiadaé mozliwosé korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- wytwdrni mas bitumicznych lub porozumienie z dostawcag masy bitumicznej
- rozcielacz do masy bitumicznej 1 sztuka na kazde zadanie
- frezarka 1 sztuka na kazde zadanie
Do wykonania nawierzchni bitumicznej nalezy korzysta¢ z nastepujacego sprzetu :
Uktadarka do mieszanki mineralno-asfaltowej 1 sztuka na kazde zadanie
Ze wzgledu na dtugo$¢ naktadki mogacej wchodzi¢é w zakres remontu (nawet do kilkudziesieciu metrow)
Wykonawca winien uzy¢ sprawnej uktadarki do mieszanki mineralno-asfaltowej posiadajacej:
- automatyczne sterowanie pozwalajace na ufozenie réwnej warstwy z zachowaniem ustalonych spadkoéw
poprzecznych,
- ptyte wibracyjng podgrzewang do wstepnego zageszczania.
Do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej powinien stosowac¢ nastepujgce walce:
- walce ogumione ciezkie o regulowanym cisnieniu w oponach w granicach 0,2+0,8 MPa 1 sztuka na kazde
zadanie
- walce kombinowane (mieszane) 1 sztuka na kazde zadanie
- walce gfadkie stalowe ciezkie 1 sztuka na kazde zadanie
- walce gfadkie stalowe $rednie 1 sztuka na kazde zadanie
- walce gladkie stalowe wibracyjne lekkie 1 sztuka na kazde zadanie
Walce powinny byé wyposazone:
- w system zwilzania watéw przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania sie mieszanki,
- w fartuchy ostonowe két (dotyczy walcoéw ogumionych w celu utrzymania temperatury),
- w urzadzenie umozliwiajgce regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania(dotyczy walcow
ogumionych).

- pit do ciecia nawierzchni z bet. asfaltowego z diamentowymi tarczami tnacymi lub podobnego sprzetu
umozliwiajgcego obciecie krawedzi ubytkow 1 sztuka na kazde zadanie

- samochodoéw samowytadowczych przystosowanych do przewozu masy bitumicznej /z przykryciem
brezentowym /

- sprzetu umozliwiajagcego oczyszczenie ubytkow w nawierzchni oraz roziozenie masy bitumicznej na
goraco / lopaty listwowe, sciagaczki (uzycie grabi wykluczone), listwy profilowe/.

3. Transport

Do transportu betonu asfaltowego nalezy uzywa¢ samochodéw samowytadowczych przystosowanych do
przewozu masy bitumicznej / z przykryciem brezentowym/.

4. Materiaty

Do remontu nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé: beton asfaltowy zamkniety o uziarnieniu 0-12,8mm

(PN-EN-12620:2004 dla ruchu KR-3).

Kazda dostarczona lub zakupiona przez Wykonawce na budowe partia betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna

z receptg zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Materiaty uzyte do betonu asfaltowego powinny spetniaé normy:

- asfalt drogowy ( PN-EN — 12591:2002)

- wypetniacz ( PN-61/S-96504)

- piasek (PN-EN-13043:2004)

- kruszywa tamane (PN-EN-13043:2004)

- zwir i mieszanka (PN-EN-13043:2004)

- emulsje asfaltowe ( warunki techniczne, drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94—IBDiM 1994r.) oraz
posiada¢ Aprobate Techniczna.

5. Wykonanie robét.

Roboty nalezy wykona¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. temperatura otoczenia min +10 ° C, bez
opadéw atmosferycznych.
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5.1. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego.

Za opracowanie receptur odpowiada Wykonawca robét. Przed przystgpieniem do robét, Wykonawca dostarczy
zaprojektowane sktady mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego i uzyte do produkcji betonu
asfaltowego materiaty do oceny i zatwierdzenia przez Laboratorium Zamawiajgcego (na koszt wykonawcy) oraz
uzyska akceptacje Inspektora Nadzoru.

5.2. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego

Kazdorazowe rozpoczecie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej powinno nastgpi¢ po wizualnym
sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru poprawnosci przygotowania i skropienia emulsjg asfaltowg podtoza pod
nakfadke.

Mieszanke mineralno-asfaltowa typu betonowego dostosowang do grubosci uktadanej warstwy naktadki
i zgodng z wymaganiami SST nalezy wbudowa¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu dostosowanego do dtugosci
wykonywanej naktadki - podanego w pkt. 2.

Przy uktadaniu mieszanki mineralno-asfaltowej przy uzyciu mechanicznej ukfadarki winna by¢ wtaczona
podgrzewana ptyta wibracyjna do wstepnego zageszczenia. Ukladarka powinna sie porusza¢ z jednostajng
predkoscig 2+4 m/minute.

Nakftadke mineralno-asfaltowg nalezy utozy¢ z zachowaniem niwelety i spadkéw poprzecznych.

Nalezy dazy¢ do tego, zeby naprawiane miejsca byly upodobnione do otaczajgcej nawierzchni drogowej i aby
stykajace sie powierzchnie byty dobrze i scisle dopasowane.

Temperatura mieszanki wbudowywanej powinna miesci¢ sie w granicach 140°+170°C.

5.3. Zageszczanie nakladki z mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu dostosowanego do diugosci wykonywanej
naktadki - podanego w pkt. 2. Efektywno$¢é zageszczania zalezy w duzym stopniu od temperatury mieszanki
i rodzaju sprzetu zageszczajgcego. Wstepne zageszczenie nalezy uzyskaé deska wibracyjng uktadarki.

5.4. Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu naktadki z betonu asfaltowego

Kazdorazowe podjecie czynnosci wykonania nakfadki w ramach robét biezgcego utrzymania drég obejmuje:

- oznakowanie danego odcinka robét .

Oznakowanie rob6t winno by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu sporzgdzonym
w oparciu o Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r. w sprawie szczegotowych
warunkow zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem.

Przed przystapieniem do realizacji robét Wykonawca winien posiadaé zatwierdzony w/w projekt (dostarcza
Zamawiajacy).

Za prawidtowos¢ oznakowania robét w obrebie odcinka, na ktérym jest wykonywana konserwacja nawierzchni, od
chwili przekazania placu budowy az do odbioru roboét objetych zleceniem, odpowiedzialny jest Wykonawca robét.
- zaznaczenie poczatku i konca naktadki,

boczne wyramowanie zagtebien na styku z istniejgca jezdnig

oczyszczenie i skropienie podtoza szybkorozpadowg kationowa emulsjg asfaltowg oraz osmarowanie scian
bocznych asfaltem,

pokrycie powierzchni kraweznikéw, wtazéw, wpustow itp. urzadzenh asfaltem,

mechaniczne wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej odpowiedniego rodzaju w zaleznosci od gtebokosci
uszkodzenia,

odpowiednie zageszczenie wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej przy uzyciu wiasciwego sprzetu
dostosowanego do dtugosci odcinka,

- obmiar wykonanej nakfadki na danym odcinku,

- usuniecie oznakowania o prowadzonych robotach drogowych, po zakonczeniu robét na danym odcinku.

5.5. Rodzaj betonu asfaltowego, a grubosé naktadki.

Naprawa zdeformowanego miejsca nawierzchni polega na prawidlowym wykonaniu naktadki z odpowiedniego
betonu asfaltowego / beton asfaltowy (PN-EN-12620:2004, dla ruchu KR-3).

W zaleznosci od grubosci nakfadki winno sie uzy¢ nastepujgce rodzaje betondw asfaltowych spetniajgcych
wymagania niniejszych SST .

Przy grubosci nakfadki 3,5 — 6 cm:

— beton asfaltowy 0/12,8 mm (Srednioziarnisty) Scisty,

— beton asfaltowy 0/16 mm $cisty (4-6 cm).

5.6. Wykonywanie naktadki z uzyciem uktadarki.

Kolejnos¢ czynnosci przy wykonywaniu naktadki z uzyciem uktadarki do wbudowania mieszanki mineralno -
asfaltowej: 14



Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
RDWNS-271-1-6/10
ZDW Krakéw - Rejon Drég Wojewdédzkich w Nowym Sqczu

1. Lokalizacje miejsc uktadania naktadek winny by¢ oznaczone

2. Oczysci¢ podtoze z niezwigzanych ziaren kruszywa, usung¢ wode i wieksze zawilgocenia przez osuszenie,
usung¢ zanieczyszczenia i kurz.

3. Polgczenie naktadki z istniejgca jezdnig winno by¢ tagodne (bez uskoku).
Winien by¢ wykonany skos na poczatku i na koncu naktadki.

Nalezy oczyéczié podioze i pokry¢ boczne pionowe ptaszczyzny asfaltem D 100, dozowanym w ilosci
0,2+0,5 kg/m*,

4.Skropi¢ podtoze pod naktadke kationowg szybkorozpadowa emulsjg asfaltowg w ilosci 0,2+0,5 kg/m2
w przeliczeniu na czysty asfalt.

5.Po rozpadzie emulsji (odparowaniu wody z emulsji), roztozy¢é odpowiednig mieszanke mineralno-asfaltowg
Scistg zgodng z wymaganiami niniejszych SST przy uzyciu uktadarki.

6.Wyprofilowac i wtasciwie zagesci¢ mieszanke mineralno-asfaltowg .

6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Badania przed przystapieniem do roboét.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia
wyniki badan wszystkich materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych oraz ustali
mozliwos¢ prowadzenia robot przez sprawdzenie warunkéw atmosferycznych w kontekscie wymagan SST.

6.2. Badania w czasie robét.

Inspektor Nadzoru moze zleci¢ wyrywkowe badania kontrolne Laboratorium Zamawiajgcego na koszt
Wykonawcy.

6.3. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy zmierzy¢ przez zanurzenie kilkakrotne termometru
w mieszance i dokonanie odczytu. Doktadno$¢ pomiaru temperatury powinna byé nie mniejsza niz + 2 °C.
Uzyskana temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszych SST.

6.4. Prawidlowos$¢ wykonania potaczen i wyglad zewnetrzny naktadki
Nalezy sprawdza¢ doktadno$¢ wykonania potgczenia naktadki z istniejgcg warstwg Scieralng, jego szczelnosé.
6.5. Rownos¢ naktadki i spadki poprzeczne.

Nierownosci podiuzne i poprzeczne wykonanej naktadki mierzone pod fatg profilowg nie powinny przekraczac
6 mm, czyli odpowiada¢ wymaganiom réwnosci dla warstwy $cieralnej nawierzchni.
Pochylenia poprzeczne (spadki) utozonych warstw powinny by¢ zgodne z istniejgcymi.

6.6. Grubosc¢ naktadki

Grubos$¢ nakftadki mierzona jest w trakcie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej zaostrzonym stalowym
pretem.

6.4. Badania odbiorcze
6.4.1. Polaczenia naktadki z istniejaca nawierzchnia.

Pofaczenia naktadki z istniejgcg nawierzchnig powinny by¢é wykonane w linii prostej prostopadle i rownolegle do
osi jezdni. Potaczenia nakfadki z istniejgcq nawierzchnig powinny by¢ catkowicie zwigzane i szczelne.

6.4.2. Krawedz i obramowanie

Naktadka przy urzadzeniach w jezdni i opornikach drogowych powinna wystawa¢ 3+5mm ponad ich
powierzchnie. W miejscach nie wystepowania tych elementéw krawedz warstwy powinna by¢ rowno obcieta i
posmarowana asfaltem.

6.4.3. Wyglad naktadki.

W wygladzie zewnetrznym naktadka powinna mie¢ jednorodng teksture bez miejsc porowatych, ztuszczacych sie,
przeasfaltowanych oraz spekanych.

6.4.4. Grubos¢ nakladki.
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Na polecenie Inspektora Nadzoru moga zostaé losowo wywiercone prébki w wykonanych naktadkach. Grubosé
naktadki powinna by¢ zgodna z zatozonymi z zachowaniem tolerancji — 0,5 cm.

6.4.6. Szerokos¢ naktadki.

Szerokos¢ naktadki nie powinna by¢ mniejsza od szerokosci ustalone;j.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa jest 1m? wykonanej nawierzchni z betonu asfaltowego.
Przyjmuje sie 25 kg/1 m? betonu asfaltowego na 1 cm grubosci wykonanej nawierzchni.

8. Odbidr roboét.

Odbiory robét objetych kazdorazowym zleceniem bedg dokonywane po ich zakonczeniu .

Odbiory polegac¢ bedg na ocenie ilosci i jakosci wykonanych roboét, na podstawie przediozonych dokumentow :

- wynikéw badan laboratoryjnych oraz badan kontrolnych.

Badania przy odbiorze obejmuja ocene wizualna wygladu zewnetrznego i jednorodnosci naprawionej
nawierzchni, rbwnosci oraz szczelnosci struktury i szorstkosci.

Gotowos¢ robdét objetych etapem do odbioru Wykonawca zgtasza wpisem do dziennika przebiegu robot.
Zamawiajacy jest zobowigzany dokonac¢ odbioru do 7 dni od daty zgtoszenia.

W przypadku stwierdzenia ztej jakosci robdt, Wykonawca usunie wady w terminie ustalonym przez
Zamawiajgcego w protokole odbioru.

Odbidr koncowy robdét objetych umowa bedzie dokonywany po zakonczeniu robdt wszystkich etapéw przez
komisje odbioru.

9. Podstawa ptatnosci.
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robot,

- koszt materiatéw wraz z transportem,

- dostawe i prace sprzetu do robat,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania naprawy (ocena, oczyszczenie i ewentualnie zaciecie do
potaczenia naktadki z istniejaca nawierzchnia)

- wbudowanie betonu asfaltowego,

- prowadzenie obmiaréw robot,

- wykonanie badan laboratoryjnych uzytych materiatow i pomiaréw,

- wszystkie pozostate nosniki cenotworcze.

Nalezno$§¢ za wykonane roboty bedzie wyliczona przez Wykonawce na podstawie potwierdzonego przez

Inspektora Nadzoru obmiaru robét uwzgledniajgcego grubos¢ wykonanej nakfadki.

Zatwierdzam: inz. Agata Mezyk
p.o. Kierownik Rejonu
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