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GR-4.1 Wpykonanie i naprawa barier stalowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST )

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z montazem bariery ochronnej stalowej na drogach wojewddzkich
w ramach zadan z zakresu biezacego utrzymania drég wojewddzkich, wojewddziwa
malopolskiego administrowanych przez Zarzad Drég Wojewddzkich w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t na drogach wojewddzkich w zakresie podanym w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza przy wykonywaniu robdt zwigzanych
z wykonywaniem barier ochronnych stalowych z prowadnica z profilowanej tasmy typu A i B
na stupkach stalowych, realizowanych na odcinkach drég z wyltaczeniem barier na obiektach
mostowych.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Przyjmuje si¢ nastgpujace okreslenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna — urzadzenie bezpieczenstwa ruch, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korong drogi, przejechaniu pojazdu na
jezdnie przeznaczona dla przeciwnego kierunku lub niedopuszczenie do powstania
kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami stalymi znajdujacymi si¢ w poblizu
jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa — bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem
jest prowadnica wykonana z profilowej tasmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczana przy krawedzi jezdni lub
korony drogi, przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi
lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera dzielaca — bariera ochronna umieszczona w pasie dzielacym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielacym, przeciwdziatajaca przejechaniu
pojazdu na druga jezdnig.

1.4.5. Bariera ostonowa — bariera ochronna umieszczona migdzy jezdnig a obiektem
lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.



1.4.6. Bariera wysiegnikowa — bariera, w ktdrej prowadnica zamontowana jest do
stupkow za posrednictwem wysiggnikow zapewniajacych odstgp miedzy stupkiem
a prowadnicg co najmniej 250 mm.

1.4.7. Bariera przekladkowa — bariera, w ktérej prowadnica zamontowana jest do
stupkow za posrednictwem przekladek zapewniajacych odstgp migdzy
prowadnicg a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.8. Bariera bezprzektadkowa — bariera, w ktdérej prowadnica zamontowana jest
bezposrednio do stupkéw.

1.4.9. Prowadnica bariery — podstawowy element bariery wykonany z profilowe;j
taSmy stalowej, majacy za zadanie umozliwienie plynnego wzdluznego
przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powinna
odksztalcac si¢ stopniowo 1 w sposob plastyczny.

1.4.10. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury ( okraglej,
prostokatnej)lub  ksztattownika stalowego ( np. ceownika, dwuteownika)
o szerokosci od 100 do140 mm umieszczony pomigdzy prowadnicg a stupkiem,
ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych
( niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery
w pierwszej fazie odksztalcenia lub przemieszczenia stupkow nie jest odginana do
tylu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.11. Wysiggnik — element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygi¢tej blachy
stalowej lub z ksztaltownika stalowego, umieszczony pomiedzy prowadnica
a stupkiem, ktérego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w okreslonej
odlegtosci od stupka, zwykle okoto 0,3 — 0,4 m, co zapewnia duzg podatnos¢
prowadnicy w pierwszej fazie kolizji oraz do$¢ fagodnie obciaza stupki sitami od
nadjezdzajacego pojazdu.

1.4.12. Typ barier zalezne od porzecznego odksztalcenia bariery w czasie kolizji:
typ I: bariera podatna, z odksztatceniem dochodzacym do 1,8-2,0 m,
typ II: bariera o ograniczonej podatnosci ( wzmocniona ) z odksztatlceniem do
0,85 m,
typ III: bariera niepodatna ( sztywna) z odksztatceniem réwnym lub bliskim zeru.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnosé
z poleceniami Inspektora nadzoru.



2. MATERIALY

2.1. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktdre
wydano aprobate¢ techniczna.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sa poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej lub poleceniem Inspektora Nadzoru, nawiazujacy do
ustalen producenta barier. Do elementéw tych naleza:

- prowadnica,

- shupki

- pas profilowy,

- wysiggniki,

- przektadki, wsporniki, §ruby, podktadki, Swiatla odblaskowe.

- faczniki ukosne,

- obejmy stupka itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materiaty do
wykonania elementéw betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.2. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.2.1 Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w
dokumentacji projektowej, przy czym: typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom
producenta barier, typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15.
Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny
byé¢ zgodne z oferta producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez
ubytkéw powtoki antykorozyjne;j.
Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.

2.2.2 Stupki
Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami w dokumentacji projektowe]
Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztattownikoéw stalowych o przekroju poprzecznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym, lub sigma. Wysoko$¢ $rodnika ksztaltownika
wynosi 100 — 140 mm.
Ksztattowniki powinny odpowiadaé wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania
i wolna od wad.
Ksztattowniki powinny byé ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wilasnosci
mechaniczne wg PN-H-84020.
Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.2.3 Inne elementy barier
Pas profilowy powinien odpowiada¢ normie PN-H-93461-28 w zakresie, wymiaréw,
masy, wielkosci statycznych i odchylek wymiaru przekroju poprzecznego. Inne
elementy jak wysiggniki, taczniki ukos$ne, obejmy stupka, wsporniki, przektadki,
podktadki, $ruby, s$wiat odblaskowe, itp. powinny odpowiada¢ dokumentacji
projektowej i by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylek
wymiaréw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatéw oraz ew. zabezpieczenia



antykorozyjnego. Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki powinny by¢ czyste,
gtadkie bez pegknig¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbéw.

Dostawa wigkszych elementéw moze by¢ dokonywana luzem lub w wigzkach
a drobniejsze elementy w pudetkach tekturowych lub pojemnikach blaszanych.
Element te powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych w warunkach
zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.2.4 Zabezpieczenie elementéw metalowych przed korozja
Sposéb  zabezpieczenia ustala producent, aby zapewni¢ trwatos¢ powtoki
antykorozyjnej na okres 5-10 lat w warunkach normalnych do co najmniej 3-5 lat
w srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. Minimalna grubos$¢ powloki cynkowej
powinna wynosic¢ 60 um

2.3. Materialy do wykonania elementéw betonowych

2.3.1 Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy

2.3.1.1. Deskowanie

Materiaty oraz sposéb wykonania deskowania powinny by¢ zgodne z ustaleniami
w dokumentacji projektowej, SST Iub okreslone przez Wykonawce
1 przedstawione do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Deskowanie moze by¢ wykonane z drewna lub z gotowych elementéw
o wielokrotnym uzyciu zgodnie z wymaganiami PN-B-06251.

Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatéw odpowiadajacych nast¢pujacym
norma;

= drewno do robdt ciesielskich wg PN-D-95017, PN-B-06251, PN-D-96000
oraz drobne elementy wg PN-D-96002

- gwozdzie wg BN-87/5028-12,

- sruby, wkrety do drewna, podktadki do $rub wg 00 0 ,,PN-M-82101, PN-M-
82121, PN-M-82503, PN-M-82505 i PN-M-82010,

- formy z blach stalowej wg BN-73/9081-02,

- plyty pil$niowe z drewna wg BN-69/7122-11

2.4.1.2. Beton i jego sktadniki

Wiasciwosci betonu powinny by¢ zgodne dokumentacjg projektows, z tym, ze
klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz B 15, nasiakliwos¢ powinna by¢ nie
wigksza niz 5%, stopien wodoszczelnosci co najmniej W 2, a stopien
mrozoodpornosci co najmniej F 50 zgodnie z wymaganiami PN-B-06250.

Cement — cement portlandzki klasy co najmniej ,,32,5” wg PN-B-19701.
Kruszywo do betonu wg PN-B- 06712.

Woda wg PN-B-32250, moze by¢ zastosowana woda pitna.

Domieszki chemiczne do betonu wg PN-B-06250, PN-B-23010.

Prety zbrojeniowe wg PN-B-06251.

Stal wg PN-B-03264, powinna posiada¢ atest.

2.3.2 Elementy prefabrykowane z betonu
Ksztatt i wymiar przekroju poprzecznego betonowych elementéw
prefabrykowanych powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.
Powierzchnie elementow powinny by¢ bez rys, pgknig¢ i ubytkéw betonu.



Krawedzie powinny byé proste i réwne. Dopuszczalne wady nie powinny
przekracza¢ wartoécei podanych w BN-80/6775-03.01.

2.4. Skladowanie materialow

Elementy dtuzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzenti,
na podfozu wyréwnanym. Poszczegdlne elementy nalezy oddzicla¢ podkfadkami. Elementy
montazowe mozna sktadowac¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innym. Drobne frakcje winny by¢ chronione za pomoca
plandek i zadaszen. Podtoze powinno by¢ réwne, dobrze odwodnione.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania robot

Przystepujac do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponowac nastgpujgcym sprzgtem:
o zestaw specjalistyczny do montazu barier,
e zuraw samochodowy o udzwigu do 4t,
o wiertnica do wykonania otworu pod stupki,
e koparka kofowa,
e urzadzenie wbijajace lub wibromtot do pograzania stupkéw w grunt,
e betoniarka przewozna,
e wibrator do betonu,
e przewozny zbiornik na wodg,
o tadowarka itp.

4. TRANSPORT

4.1. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier stalowych moze odbywac¢ sie dowolnym $rodkiem transportu.
Elementy nie powinny wystawaé¢ poza gabaryt §rodka transportu. Elementy diuzsze winny
by¢ przewozone w opakowaniach producenta natomiast drobne w pojemnikach
handlowych.

Zatadunek i wytadunek nalezy dokonywaé za pomoca zurawi lub r¢cznie.

Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed korozja
i uszkodzeniem mechanicznym.

4.2. Transport materialéw do wykonania elementéw betonowych

Kruszywo do betonu mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu w sposéb
uniemozliwiajacy jego zanieczyszczenie, zawilgocenie i zmieszanie z innym materiatem.
Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem  transportu.
Rozmieszczenie elementéw symetryczne na podktadach drewnianych.

Drewno i elementy deskowania nalezy przewozi¢ w warunkach chronigcych je przed
przemieszczaniem a elementy metalowe zabezpieczy¢ przed korozja i uszkodzeniem.



Cement zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08

Mieszankg betonowa zgodnie z postanowieniami PN-B-06251

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu w warunkach
chronigcych je przed przemieszczaniem i przed korozja.

Wodg nalezy transportowac beczkowozami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne wykonania roboét

Bariera winna by¢ montowania zgodnie z ,,Wytycznymi stosowania drogowych barier
ochronnych™:

- wysoko$¢ stalowych barier ochronnych, mierzona od powierzchni, na Ktérej
podczas kolizji znajduje si¢ koto pojazdu samochodowego do goérnej krawedzi
prowadnicy bariery wynosi 0,75m.

- najmniejsza odlegto$¢ prowadnicy bariery wynosi: 1,0 m od krawedzi pasa ruchu
edy brak utwardzonych poboczy i co najmniej 0,50 m od kraweznika. Jezeli
dopuszczaja na to warunki terenowe zaleca si¢ stosowanie wigkszych odleglodci niz
najmniejsza dopuszczalna.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t wlasciwych nalezy:
- wytyczyc trasg bariery,
- ustali¢ lokalizacje stupkow,
- okreslic wysoko$¢ prowadnicy bariery ( zgodnie z ,Wytycznymi stosowania
drogowych barier ochronnych™),
- okresli¢ miejsce poczatkowe 1 koncowe bariery,
- ustali¢ ew. liczbg przerw, przejs¢ 1 przejazdow itp.

5.3. Osadzanie stupka

Wymiary otworéw wykonywanych:
a) wiertnica - Srednica otworu powinna by¢ wigksza o okoto 20 cm od najwickszego
wymiaru porzecznego stupka
b) recznie — 30x30 giebokos¢ min 0,75m lub indywidualnie w przypadku stosowania
elementu prefabrykowanego.
Stupki mozna osadza¢ w otworach uprzednio wykonanych w gruncie, osadza¢ w fundamencie
betonowym, mogg rowniez by¢ wbijane lub wwibrowane bezposrednio w grunt.
Osadzanie stupkow w otworach wypetnionych gruntem powinno uwzgledniac:
- zachowanie prawidlowego polozenia i petnej réwnolegtosci stupkow,
- wzmocnienie dna otworu tluczniem o grubosci min 5 cm,
- wypelnieni otworu piaskiem stabilizowanym cementem lub zaggszczonym gruntem
rodzimym.
Osadzenie stupka w fundamencie betonowym powinno uwzgle¢dniac:
- ew. wykonanie zbrojenia, zgodnie z dokumentacja projektowa lub zgodnie
z zaleceniem producenta barier,
- wypelnienie otworu mieszanka betonowg klasy B15 wg PN-B-06250. Do czasu
stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzeé¢ a bariery montowa¢ po uplywie
okresu co najmniej 7 dni.



Stupki wbijane lub wwibrowane.
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru:
- sposéb wykonania zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i poziomie,
- rodzaj sprzgtu wraz z jego charakterystyka techniczna.
Tolerancje osadzenia stupkow:
Dopuszczalne odchytki odlegtosci pomigdzy stupkami moga wynies¢ +- 11mm.
Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw moze wynies¢ +- 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposéb montazu zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru.
Bariera powinna by¢é montowana zgodnie z instrukcja montazowg lub zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta.

Montaz w ramach dopuszczalnych odchytek powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej
i ptynnej linii prowadnic barier w planie i profilu. Niedopuszczalne jest wykonywanie
otworéw lub nacie¢ naruszajacych powloke cynkowa.

Przy montazu prowadnicy typu B sasiednie odcinki taSmy nalezy taczy¢ nakladajac
nastepny odcinek na poprzedni przeciwnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak zeby konce
tasmy przylegaly ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze nie zaczepit
o krawedzie ztaczy.

Montaz wysiegnikéw i przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany
scisle wg zalecen producenta.

Przy montazu nalezy zwroci¢ uwage na poprawne wykonanie:

- odcinkéw poczatkowych i koficowych barier o wtasciwej dtugosci odcinka ( 4m,
8m, 12m, 16m) z zastosowaniem tacznikéw ukosnych w miejscach niezbednych
przy polaczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym,
z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier
skrajnych.

- odcinkéw barier ostonowych o wilasciwej dlugosci odcinka: ukos$nego
poczatkowego i koncowego,

- ,zawinie¢” zakonczen, gdy nie ma mozliwosci wykonania odcinka ukosnego

- ew. przerw, przejsc i przejazdow w barierze.

Na barierze winny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

- czerwone po prawej stronie jezdni,

- biafe po lewej stronie jezdni.

Nalezy je montowac w istniejacych otworach prowadnicy bariery.
Odlegtosci pomigdzy kolejnymi odblaskami winny wynosic:

- Na odcinkach prostych i na tukach o R wigkszym od 500 m — 52m,

- Na tukach o R mniejszym lub réwnym 500m z zaokragleniem w goér¢ n*2,0 m
w zaleznosci od najblizszych otworéw w tasmie.

5.5. Roboty betonowe

Elementy betonowe fundamentéw i kotew powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa lub ST i odpowiada¢ wymaganiom:
- PN-B-06250 w zakresie wytrzymato$ci, nasigkliwosci o odpornosci na dziatanie
mrozu,
- PN-B-06251 i PN-B-06250 w zakresie skladowania betonu, mieszania
i zaggszezania, dojrzewania, pielegnacji i transportu.
- Punkt 2 SST w zakresie postanowien dotyczacych betonu i jego sktadnikéw



Deskowanie powinno zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmiennos¢ ukladu oraz bezpieczenstwo
konstrukeji wg PN-B-06251. Termin rozbiérki winien byé zgodny z PN-B-06251

Skiad mieszanki betonowe] powinien zapewni¢ szczelne utozenie w wyniku zageszczenia.
Wartos¢ stosunku wodno-cementowego nie powinna by¢ wigkszy niz 0,5. Mieszanka winna
by¢ uktadana warstwami o grubosci do 40 cm i zaggszczane wibratorami wglebnymi.

Po zakonczeniu betonowania przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5°C nalezy prowadzic¢
pielegnacje wilgotnosci co najmniej 7 dni. W czasie dojrzewania nalezy chroni¢ przed
uderzeniami i drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inspektora Nadzoru:
- atest na konstrukcje¢ drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego
drogg wg wymagania pkt. 2.1,
- zaswiadczenie o jakosci ( atesty) na, materialy do ktérych wydania producenci sg
zobowigzani przez wlasciwe normy PN, BN.
Do materialéw, ktérych badania powinien prowadzi¢ Wykonawca naleza materialy do
wykonania fundamentéw betonowych 1 ew. kotew ,,na mokro”. Inzynier moze zwolni¢ go
z potrzeby wykonania tych badan.

6.3. Badania w czasie robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowg z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)

producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaru.

W czasie wykonywania robét nalezy zbadac:

- zgodno$¢ wykonywania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa ( lokalizacja,
wymiary, wysokos¢ prowadnicy nad terenem),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z pkt. 2 oraz katalogiem
producenta,

- prawidlowo$¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z pkt. 5,

- poprawnos$¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pkt. 5,

- poprawnos¢ ustawienia stupkow, zgodnie z pkt. 5,

- prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z pkt. 5,

- poprawnos¢ wykonania ew. robot betonowych, zgodnie z pkt. 5,

- poprawnos¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z pkt. 5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogoélne

Obmiar rob6t okreéli faktyczny zakres robdt oraz ustali rzeczywiste ilosci wbudowanych
materiatow.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej.



8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty
wynik pozytywny.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robot
poprawkowych dla usunigcie tych wad, a Wykonawca wykona je na wiasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej.

Cena wykonania 1m bariery ochronnej stalowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow,
- osadzenie stupkéw bariery,
- montaz bariery,
- zamontowanie elementéw odblaskowych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w ST,
- uporzagdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 - Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprgzone.
Obliczenia statyczne i projektowanie

2. PN-B-06250 - Beton zwykty

3. PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

4. PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu

5. PN-B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu.

6. PN-EN 197:2002 - Cement

7. PN-B-19701 - Cement. Cement powszechnego uzytku.
Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

8. PN-B-23010 - Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia.

9. PN-EN 480:1999 — Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu

10. PN-B-32250
11. PN-D-95017
12. PN-D-96000
13. PN-D-96002
14. PN-H-84020
15. PN-H-93010
16. PN-H-93403
17. PN-H-93407
18. PN-H-93419
19. PN-H-93460-03
20. PN-H-93460-07
21. PN-H-93461-15

- Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

- Surowiec drzewny. Wspdlne wymagania i badania

- Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

- Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

- Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia.

- Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco.

- Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

- Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

- Stal. Dwuteowniki rownolegloscienne IPE walcowane na goraco.
- Ksztattowniki stalowe gigte na zimno. Ceowniki.

- Ksztattowniki stalowe gigte na zimno. Zetowniki.

- Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego



przeznaczenia. Ksztaltownik na porecz drogowg typu B.
22. PN-H-93461-18 - Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ceowniki péizamknigte prostokatne.
23. PN-H-93461-28 - Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne.
24. PN-M-82010 - Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

25. PN-M-82011 - Sruby z them szesciokatnym.

26. PN-M-82011 - Sruby z tbem kwadratowym.

27. PN-M-82503 - Wkrety do drewna z them stozkowym.
28. PN-M-82505 - Wkrety do drewna z tbem kulistym.

29. PN-73/0658-01 - Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary.

30. BN-73/5028-12 - Gwozdzie budowlane.

31. BN-88/6731-08 - Cement. Transport i przechowywanie.

32. BN-88/6775-03.01- Prefabrykaty budowlane z betonu.

33. BN-69/7122-11 - Piyty pil$niowe z drewna

34. BN-69/7122-11 - Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z
betonu kruszywowego. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty.

35. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDKIiA, maj 1994r.
36. L. Mikotajkow: ,,Drogowe bariery ochronne” 1983
37. Katalog urzadzen bezpieczenstwa ruch drogowego. Wydanie 1. Warszawa, grudzien

1995r. ( Profil)
38. Katalog  drogowych  barier ochronnych. Kielce-Warszawa, styczen  1993r.
Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Transportowe w Kielcach.






