D-05.03.11 Frezowanie nawierzchnia asfaltowych na zimno

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznaj Wwymagania dotyere wykonania i odbioru robot
zwiazanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanpimktore zostan wykonane w ramach projektu
» Przebudowa skrzyzowania drogi wojewddzkiej Nr 965 z drog powiatowa Nr K1618 w Limanowej".

Zakres rob6t podstawowych obejmuje:
-mechaniczne frezowanie istriegj nawierzchni asfaltowej gruirednio 5cm,

1.2 Zakres stosowania Specyfikaciji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doRtipezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reati
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obptych Specyfikacia Techniczm

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robét zmanych z wykonywaniem
frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno géaednio 4cm i obejmuije:
-mechaniczne frezowanie nawierzchni z asfaltu lanvegiejscu wykorzystania istnigjej podbudowy
-mechaniczne frezowanie nawierzchni napoéniach istniejcej i projektowanej nawierzchni

1.4. Okre&flenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimhkmontrolowany proces skrawania gornej warstwy naxeieni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na olkoma glebokasc.

1.4.2. Pozostale oldlenia & zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjamodanymi
w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robdt

Ogoblne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogopia”1.5.

2. MATERIALY

Nie wystpuja.

3. SPRET

3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.

3.2. Sprat do frezowania

Nalery stosowd frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno needtidna
giebokaic.

Frezarka powinna Idysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej rowémd oraz pochylé
poprzecznych i podiunych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétpiavy czsci jezdni) Inzynier mae
dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie.
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Szeroké¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalaie od zakresu roboét. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna mae by dostosowana do szerdkd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowanaitej
jezdni szerok& bebna skrawajcego powinna hyco najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugzy¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, poaley go z
jezdni nasrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nglgpkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mateldat
recyklingu na gaico w otaczarce, zaleca $iezowanie wspétbime, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéebina
skrawajicego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadaginzyniera mae by dopuszczone frezowanie
przeciwbigne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotévghma skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu
frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangmarfki musa, a poza nimi powinny, ldyzaopatrzone w
systemy odpylania. Za zgathzyniera mana dopsci¢ frezarki bez tego systemu:
na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
na drogach miejskich, przy malym zakresie robét.

Wykonawca mge wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien przedstawi
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiebik&l watpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki,
na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidnagjdokt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniet tak zorganizowany, aby zapewmirag frezarki bez postojéow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D-000MVymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna BBy frezowana do gbokaici, szerokéci i pochylér zgodnych z dokumentagj
projektow.

Jereli frezowana nawierzchnia madwgddana do ruchu bez uknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura
powinna by jednorodna, zimna z nieciglych pmzkéw podiznych lub innych form geometrycznych,
gwarantujcych rowngé, szorstkéc i estetyczny wyald.

Jereli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanej ez jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczastwa naleéy speiné nastpujace warunki:

a). naley usunaé sciety materiat i oczyci¢ nawierzchry,
b). przy frezowaniu poszczego6lnych paséw ruchupke& podhiznych pionowych krawdzi nie mae przekracza
40 mm,
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¢). przy lokalnych naprawach poleg@jch na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krganika $cieku) dopuszczasi
wigkszy uskok ni okreSlono w pkt b), ale przy gbokadsci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d). krawgdzie poprzeczne na zalezenie dnia roboczego powinnydiinowo scigte.

5.3. Frezowanie warstwycieralnej przed utozeniem nowej warstwy asfaltowej

Do frezowania nalg wzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, veztim ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwedatirogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na gbokas¢ projektowan
z doktadnécia £ 5 mm.

5.4. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowastiejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni na
gtebokas¢ okreslona w dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jaka robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoiplet’6.

6.2. Castotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1 Minimalna cgstotliwos¢ pomiaréw
Czstotliwas¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowangjimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. | Wihasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiarow
1 Roéwnd¢ podiuzna tat, 4-metrows co 20 metréw
2 Rownd¢ poprzeczna lat4-metrow, co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szeroké¢ frezowania co 50 m
5 Glkbokas¢ frezowania na biaco, wedtug ST

6.2.2. Rowné& nawierzchni

Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu mierzoneatat-metrova zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu poyibyt zgodne z dokumentagcprojektovs, z toleranci +
0,5%.

6.2.4. Szerok& frezowania
Szerokéc¢ frezowania powinna odpowiatlazerokdci okreilonej w dokumentacji projektowej z doktadio +

5cm.

6.2.5. G¢bokas¢ frezowania
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Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaglgtebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z dokladoa
+5 mm.

Powyssze ustalenia dotygze dokladnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takimypedku wymagania powinny byokreslone w ST w
dostosowaniu do potrzeb wynikaych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00.0M@@nagania ogolne”  pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-00.000@magania ogolne”  pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami lkyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerangjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegmuj
prace pomiarowe,
oznakowanie robot,
frezowanie,
transport sfrezowanego materiatu,
przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacfiniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réshnawierzchni planografem i tat
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