D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrepwymagania dotyee wykonania i odbioru robét
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjnych nawierzchni. Roboty te zostamykonane w
ramach projektu; Przebudowa skrzyowania drogi wojewddzkiej Nr 965 z drog powiatowa Nr K1618 w
Limanowe;”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktrpetetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych Specyfikacia Techniczm

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji daty zasad prowadzenia rob6t zwénych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnyated utgeniem nagjpnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okréllenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w Specyfikacji Technicznej D-00.00.00 ,Wagania ogoine” pkt 1.4.

1.5. 0Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogodlne wymagania dotygeze robét podano w Specyfikacji Technicznej D-0@00,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycrce materiatow

Ogolne wymagania dotysze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav Specyfikacii
Technicznej D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstmstrukcyjnych nawierzchniys
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej z ttuckaimiennego:

- kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1999,
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:

- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmAJ,9

- asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-961Z0zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowe] poalsv EmA-99.
Wymagania dla asfaltow drogowych podano w PNeC7D.
2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnpelwierzchni podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Orientacyjne 2ycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjngelwierzchni

Lp. | Rodzaj lepiszcza zycie (kg/nf)
1 Emulsja asfaltowa kationowa 0od 0,4 do 1,2
Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne ziaycie lepiszczy powinno ldy ustalone w zalenosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przezyniera. W projekcie przewidziano zcie 0,5 kg/m

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mpgowodowa utraty cech lepiszcza i oliginia jego jakéci.

Lepiszcze nalg przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczg raagazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lablbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwiejapodano
dla zbiornikdw stalowych.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnycliornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego fecego, ze wzgldu na tworzenie sina duej powierzchni
cieczy ,karucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] riglprzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycre spratu

Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w Specyfikacji Technicznej D-00.00.00 wagania
ogoine” pkt. 3.

3.2. Spr2t do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aggk sie mazliwoscia
korzystania z nagbujacego spratu:

- szczotek mechanicznych, zaleca wiycie uradzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinréa by
wykonana z twardych elementéw czysgmzch i shey¢é do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powjpwsiadd migkkie elementy czyszeze i
stuzy¢ do zamiatania. Zalecaesizywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

- zbiornikéw z wod,

- szczotekgcznych.

3.3. Spr2t do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni ngleuzywac skrapiarl lepiszcza. Skrapiarka powinna ¢by
wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwale¢ na sprawdzanie i regulowanie rpsjacych
parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- cisnienia lepiszcza w kolektorze,
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- obrotéw pompy dozagej lepiszcze,
- predkasci poruszania giskrapiarki,
- wysokadici i dtugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinienchyolowany termicznie tak, aby byto mive zachowanie
statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiatlaktualneiwiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewnozktadanie lepiszcza z toleramej 10% od iléci zatazone;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycrce transportu

Ogoblne wymagania dotygze transportu podano w Specyfikacji Technicznejd30.00 ,Wymagania
ogoine” pkt. 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdeotwych, posiadagych
izolacje termiczny, zaopatrzonych w ugdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczgorzsd dosgpem
wody.

Emulsja mee by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkieme nie kyda korodowaty pod wplywem emulsji i niegtla powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpaigjinny by przedzielone przegrodami, daigymi je na
komory o pojemnéxi nie wickszej niz 1 nt, a kada przegroda powinna ndievykroje w dnie umgliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu lub skladowania emudsyinmy
by¢ czyste i nie powinny zawiefaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w Speajfik@chnicznej D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt. 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsiuniuznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywoaod cénieniem. W miejscach trudno deshych
naleey wywat szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudostenpezpérednio przed
skropieniem warstwa powinnabgczyszczona z kurzu przyyciu sprzonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinn& logzyszczona.

Jereli do czyszczenia warstwy bytayawvana woda, to skropienie lepiszczemzmoasipi¢ dopiero po
wyschngciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzalmaze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy i@ rozpocz¢é sie po akceptacji przez mgniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinnadgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskovi).
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Temperatury lepiszczy powinny i@ sic w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. | Rodzaj lepiszcza Temperatury (oC)
1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40 %)

2 Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150

3 Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalery ogrza do temperatury zapewniggj wymagaa lepkasc.

Jereli do skropienia zostataryta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinytapozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas nieghby dla umdliwienia penetracji lepiszcza w wargtw odparowania
wody z emulsji. W zalencici od rodzaju sytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 gudzi

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wykwca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w Specyfikacji Technicznej D-00000, Wymagania
0goine” pkt. 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien przeprowéagzdbne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki iedlenia wymaganej iléci lepiszcza w zalanosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna dyoparta na atestach producenta z tym, Wykonawca powinien
kontrolowa dla kadej dostawy wigciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
wihasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkasé EmA-99
Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134

6.3.2. Sprawdzenie jednorodioskropienia i ziycia lepiszcza
Nalery przeprowadzi kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wediug metody podanepraawaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniedorozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robo6t
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Ogolne zasady obmiaru robét podano w Specyfikaathnicznej D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”pkt
7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkobmiarowy jest:
- nf (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
-t (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikaagthnicznej D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektovws, ST i wymaganiami lyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem soieji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotysze podstawy platdoi podano w Specyfikacji Technicznej D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 foczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- mechaniczne oczyszczeniez#lej nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wodl lub uzyciem spgzonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze
Cena 1 rhiskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skragiar
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz
Liczba jednostek obmiarowych — 413% m

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetesfaltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnioeN do nawierzchni

drogowych

10.2. Inne dokumenty
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.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconepr@DDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992302
Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje tsfad EmA-99. IBDIM - 1999 r.

Biprokom Krakéw S.A 94



